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Объемная термическая обра​ботка сварных сосудов давления из аустенитных коррозионностой-ких (нержавеющих) сталей явля​ется сложным технологическим процессом, при выполнении кото​рого следует учитывать такие свойства этих сталей, как высокие коэффициенты теплопроводнос​ти, и особенно линейного расши​рения, значительная теплоем​кость и др. Основные трудности возникают из-за необходимости нагрева при высокой температуре и охлаждения сварного соедине​ния после окончания выдержки на «спокойном» воздухе. Чаще всего такую термообработку производят по режиму стабилизирующего от​жига. Ее цель — снижение уровня сварочных напряжений и повыше​ние стойкости сварных соедине-

ний против возникновения меж-кристаллитной коррозии [1]. Если охлаждение происходит под сло​ем теплоизоляции, то итогом тер​мообработки является только сни​жение уровня сварочных напря​жений.
Обычно термообработку свар​ных сосудов давления выполняют в стационарных термических печах, размеры которых позволя​ют разместить такую конструкцию целиком во внутреннем их объе​ме. Внутри термообрабатываемо-го сосуда устанавливают распор​ки или оснастку, исключающие возможность температурной де​формации. Однако при отсутствии на заводе-изготовителе такого тер​мического оборудования возника​ет необходимость во внепечной объемной термообработке.

Такая необходимость возникла на предприятии ОАО «Уралтех-строй-Туймазыхиммаш» при изго​товлении сепаратора Е-5113 из стали 12Х18Н10Т.
Практический опыт проведения такой термообработки отсутству​ет, что потребовало от персонала термистов четкого обоснования возможности внепечного нагрева и тщательного соблюдения всех технологических требований. Тер​мообработку проводил персонал завода-изготовителя сепаратора при авторском надзоре специали​стов ОАО «ВНИИПТхимнефте​аппаратуры» (Волгоград), являю​щегося разработчиком методики внепечного нагрева с использова​нием газообразного теплоноси​теля, получаемого в теплогенера​торах [2, 3].
